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Newsletter 
 

Sehr geehrte Geschäftspartner, 
 

heute erhalten Sie die aktuelle Ausgabe unseres Newsletters, der Sie über neue und interessante Veränderungen 

der Kreck Metallwarenfabrik informiert: 

 

Erweiterung unserer Fertigungsmöglichkeiten im Bereich Schweißtechnik 
 

Investitionen in modernste Schweißtechnik ermöglichen es uns, jetzt Bauteile aus Aluminium komplett zu fertigen.  

Neben der Einführung modernster WIG-Schweißtechnologie zum Hand- und Roboter-schweißen, haben wir die 

CMT „cold metall transfer“ Technologie eingeführt.  

 

 

Der „kalte“ Schweißprozess CMT steht für beste Ergebnisse bei allen 
Werkstoffen, für einen äußerst stabilen Lichtbogen und für eine exakte 
Prozessregelung. 
Möglich wird dies, durch den im Vergleich zum herkömmlichen MIG/MAG-
Schweißen tatsächlich kalten Prozess, oder genauer gesagt, durch den 
konstanten Wechsel von heiß und kalt. Das führt zu perfekten Ergeb- 
nissen und unbegrenzten Möglichkeiten, wie spritzerfreien Schweiß- und 
Lötnähten, Schweißverbindungen von Stahl und Aluminium, dem 
Verschweißen von Dünnstblechen ab 0,3 mm und noch vielem mehr. 
 
 

 

 

Selbstverständlich haben wir die neuen Schweißprozesse nach DIN EN ISO 3834-2 zertifiziert. 

Unsere aktuellen Zertifikate finden Sie unter www.kreck-metall.de. 

 

Leichtbauteile für die Luftfahrtindustrie 
 

 
 
 
 

 
 
 

Durch die Investition in einen Ofen zur Wärme-
behandlung, bieten wir nun die Herstellung von 
Aluminiumbauteilen aus speziellen Luftfahrt-
aluminiumlegierungen an.  
Spezielle Teile erhalten hier nach dem Biegen 
durch einen Tempervorgang über 12 h ihre 
geforderte Endfestigkeit. 
 
 

Wir sind dabei! 
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